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Hele vejen

Ikke faerre end 18 maskiner fra
Flextek-programmet dannede sam-
men med de seneste Iscar-veerktgjs-
lgsninger hovedingredienserne ved
sidste uges Spantagningsdage.
Rammerne i Hedensted var udnyttet
fuldt ud, for at give de godt 200
besggende en optimal oplevelse.

Af John Nyberg
nyberg@teknovation.dk

Igennem arene har der vaeret
atholdt en rekke Spantag-
ningsdage. Ambitionen har
hele vejen igennem veret at
berige de besogende. Og
med det seneste arrangement
kan Flextek A/S og KJ Veerk-
taj A/S atter notere, at ambi-
tionen blev imgdekommet.

I fysisk omfang har arran-
gement aldrig vaeret storre.
Det samme gelder nyheds-
veerdi, noterer de to arran-
gorers ansvarlige, Flextek-
direktor Henning Dam, og
KJ-direkter Henrik Left-
gaard med tilfredshed.

Det blev denne gang i ovrigt
ogsa en rekord 1 maskin-
storrelse, idet Flextek senest
har tilfejet FPT til produktpro-
grammet, og 1 Hedensted kun-
ne preesentere den italienske
producentens model Tessen.

Der er tale om en fast-
bordsmaskine for 5-sidet be-
arbejdning med en vandring
pé 3.500x1.100x1.500 milli-
meter. Vinkelhovedet for 5-
sidet bearbejdning er udsty-
ret med en Iso 50-spindel pa
7.000 omdrejninger/minuttet
og 620 Newtonmeter. Ma-
skinens styring er Heiden-
hains I-TNC 530-styring.

”Overtagelsen af J.L. Ma-
skiner og dermed FPT-agen-
turet passer rigtigt godt i trad
med vores aktiviteter 1
ovrigt. Det galder ogsa i
CNC.dk-regi, hvor vi jo net-
op er certificerede Heiden-
hain-partner ligesom vi her
er godt inde i netop sterre
maskiner og fremstilling af
de helt store emner,” siger
Henning Dam.

FPT" s Tessen-maskine bli-
ver i evrigt i showroomsfaci-
liteterne, sd ud over de be-
sogende pd Spantagningsda-

rundt om spantagning

-
a‘.

Flextek-direktgr Henning Dam (t.v.) og KJ-direktgr Henrik Loftgaard, og de to firmaers produktspecialister, havde i sidste
uge et par travle dage i Hedensted, hvor der var talrige maskindemonstrationer pa de i alt 18 karende CNC-maskiner.

ge vil der ogsa i den kom-
mende tid vere en rekke ak-
tiviteter omkring de store
maskiner i Hedensted, un-
derstreger Henning Dam.

e

Flexteks tekniske chef Lars Tromborg ved det sdkaldte Mini-FMS-anleag, hvor man pa bag-
siden kan lade-/aflade. P4 styringen er der en letanvendelig grafisk brugerflade.

HER TAGES SPAN

”Det har hele tiden veeret vo-
res ambition, at Spéntag-
ningsdage skal vare et ar-
rangement, hvor der tages
span. Her har vi rig adgang
til nogle af de seneste CNC-
maskiner til langt de fleste
anvendelser, og med stadig
storre bredde,” noterer Hen-
rik Loftgaard, og fortsatter:

”Dermed opfylder vi vores
ambition fuldt ud. Hele 18
CNC-maskiner under strom
med opstillinger, der for al-
vor kan demonstrere hvor-
dan de seneste varktojs-
losninger kommer til deres
ret, er unikt, nar der samtidig
ogsa skal vaere adgang til
produktspecialister og den
nedvendige tid til at gi i
dybden med de besogendes
individuelle behov.”

Ud over skaerende veerk-
tojslosninger var der ogsé
demonstrationer af fuldauto-
matiserede robot-celler fra
sdvel Motoman i Flextek-re-
gi som KJ s og Flexteks nu
feelles samarbejde med dan-
ske Universal Robots.

”Endeligt har vi begge da-
ge medt stor interesse for
vores seneste udvidelse pa
servicesiden, hvor vi i KJ i
samarbejde med Trekantens
Veerktejssliberi tilbyder gen-
opslibning og belegning af
skerende verktej, der ger
det let at forleenge levetiden.
Samtidig har vi sat det i sy-
stem, sd athentning og ud-
bringning sker sammen med
den ovrige KJ dag-til-dag-
service med GLS,” forteeller
Henrik Loftgaard.

DET KAN H@RES

For de, som ikke selv var til-
stede, kan man via et Youtu-
be-glimt danne sig et indtryk
af hvad det i ovrigt var for
applikationer, som KJ og
Flextek demonstrerede.

Der er virkeligt lyd pé, nér
der keres “igennem”, for at
give de beseogende et fuldt
indblik i hvad man kan, hvis
man veaelger at prioritere pro-
duktivitet i den spantagende

En anden vigtig lancering
var de tangentielle High Fe-
ed-fraesere Helitang-Upfeed,
der giver mulighed for
Ramp-Down og dyk-
freesning. Ved tangentiel
freesning ligger skerene
fladt i fortandingscirklen,
hvilket giver det sterkest
mulige tvaersnit 1 forhold til
skaerekraften, papeger Iscar.
Det gor det muligt at anven-
de hgjere tilspaendingsha-

bearbejdning. stigheder og at freese dybere
P4 stor- uden at ri-
skeerm sikere
samt rundt ‘ ‘ ‘]eg tar gOdt at proble-
omkring sige, at det her var mer med
ved maski- den hidtil mest platterne.
nerne blev . Det  gor
der ivrigt Vlodenstunge_ det ogsa
demon- Spantagnmgsdage | muligt at
streret anvende
nogle af de reekken. ’ ’ en finere
seneste fortan-
losninger fra fortrinsvis Iscar.  ding i en given fraesestorrel-

Heriblandt Iscars vibrations-
frie Chatterfree hardmetal-
endefreesere med hjerneradier
til skrub og slet, som for alvor
fjerner span og samtidig efter-
lader en flot overflade i bade
rustfii og legeret stal.

se.

I det hele taget dominerede
en rekke aktuelt tilfojne
Iscar-verktejslosninger den-
ne gang demonstrationerne
hvad enten det gelder
freesning, boring, drejning,

Se branchens
bedste videoer
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P& www.teknovation.dk samler vi branchens bedste videoer.
Se blandt andet videoen ISCAR chatter free endmill dry

4140 HT”



Nr.7 | 2011

Den hidtil sterste maskine pa et Spantagningsdage-arrangement — et Tessen-center fra
FPT.

afstikning og
fraesning.

”Jeg tor godt at sige, at det
her var den hidtil mest vi-
denstunge Spantagnings-
dage 1 raekken,” konstaterer
Henrik Loftgaard.

gevind-

MINI-FMS FRA OKUMA

Fra japanske Okuma var der
ogsé en premiere i form af et
konkret Mini-FMS-anlag,
som Flexteks tekniske chef
Lars Tromborg har puslet
med igennem et stykke tid.

Ud over FMS-lageret er
hovedingredienserne et
Okuma MB56V-bearbejd-
ningscenter med en Moto-
man-robot, der kan handtere
emnevegt op til 200 kilo-
gram. Den fleksible ube-
mandede produktions-
losning til flersidet bearbejd-
ning sével som enkeltstyks-
produktion handterer 14 styk
400x400 millimeter-pallet-
ter.

“Lesningen kan tilpasses
ved udvidelse med en ekstra
reol og dermed klarer helt op
til 29 palletter i samme volu-
me, men sa er der ikke len-
gere tale om et Mini-FMS-
anleg,” papeger Lars Trom-
borg.

Pallettelosningen kan ef-
termonteres pa eksisterende
maskiner og dermed &bner
losningen muligheder for et
langt sterre marked end hid-
til.

Danmarkspremiere var der
ogsa til Okumas dobbelt-
spindlede LT2000-dreje-
bank med to spindler og to
revolvere som standardud-
rustning - og mulighed for
en tredje revolver som opti-
on. Herudover er der mulig-
hed for tilvalg af roterende
vaerktej og Y-akse pa alle re-
volvere.

”Det er en hurtig produk-
tionsdrejebank, der er vel-
egnet til storre serieproduk-

tioner. Maskinen har kraftige
freesespindler og er yderst
nejagtig og praecis i sin Per-
formance,” fremhaver Hen-
ning Dam.

Han slér videre et slag for
tyske Hedlius™ netop lance-
rede fem-aksede simultan-
maskine med maksimal-
precision og Heidenhain-
styring, model RS50K
respektive RS60K.

Maskinen er udstyret med
direkte maélesystemer pa
samtlige akser og integral
motor pd A- og C- akserne,
der sikrer en dynamisk bear-
bejdning. Mulighed for fast-
bordsbearbejdning i venstre
side. Spindelhastigheder op
til 24.000 omdrejninger/mi-
nuttet. For den sterste af de
to maskiner er X-/Y-/Z-be-
vagelserne  570x650x520
millimeter og sterrelsen for
rundbordet 520 millimeter,
mens den mindre har 450 el-
ler 420 1 X-beveagelse, 510
1Y samt 480 millimeter i Z.

GENOS-STANDARD

Fra Okuma var der ogsé de-
monstration af en Genos
L300M High-standard Mul-
titaskingmaskine, som frem-
haves for dens attraktive
pris i forhold til ydeevne.
Optionslisten og den indivi-
duelle tilpasning er sa til
gengaeld knap sd lang som
det kendes fra det almindeli-
ge Okuma-program. Med
Genos er der dog tale om en
maskine, der i stil med de
dyrere lever op til krav
sasom hgj produktivitet og
energioptimering, understre-
ger Henning Dam, ligesom
han papeger, at maskinerne
er fodt med eksempelvis
strombesparende  stop pa
kelingen savel som hydrau-
likmotoren, nar disse ikke er
i brug. En anden feature, der
ogsd kendes fra de storre
Okuma-modeller er variabel

spindehastigheds-styring, sa
man hele tiden arbejder med
den optimale hastighed, som
maskinens styring selv fin-
justerer intuitivt. P4 styrin-
gen kan man ogsa simulere
inden bearbejdning, hvilket
yderligere kan bruges til at
optimere. Det understottes
alt sammen af OSP P200L-
styringen, der er standard i
hele Genos-serien.

En anden feature, der ogsé
kendes fra de storre Okuma-
modeller er variabel spinde-
hastigheds-styring, s& man
hele tiden arbejder med den
optimale hastighed, som ma-
skinens styring selv finjuste-
rer intuitivt. P4 styringen kan
man ogsa simulere inden be-
arbejdning, hvilket yderlige-
re kan bruges til at optimere.
Genos leveres med dansk
software, Grundfos-kele-
middelpumpe, emnegriber
og spantransporter af H-ty-
pen. Optionssiden omfatter
blandt andet tilvalg af stang-
lademagasin, ligesom der er
mulighed for at tilvaelge en
storre hovedmotor samt ud-
valgte verktojspakker med
mere.

Ud over verktejs- og ma-
skindemonstrationerne  var
der ogsé spendende semina-
rindleeg og lidt godt til ganen
og halsen begge dage i He-
densted. Alt i alt et par travle
dage, som ogsé har givet ar-
rangererne en rakke projek-
ter at arbejde videre pa i de
kommende maneder.

Henning Dam og Henrik
Loftgaard er saledes begejst-
rede for arrangementet, som
de af hensyn til efterarets
Emo 2011-messe i Hanno-
ver, har planer om at holde
igen i marts 2012. Her vil
overliggeren for det faglige
niveau vere fuldt pad hejde
med det aktuelle velgennem-
forte arrangement, lover de.
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